Doporuceni pro uzivani topnych patron

Idealni zplsob zabudovani patron je stazenim do déleného pouzdra.

P¥i mérném zatizeni patrony do 20 W/cm? Ize pouzit vélcovy otvor s presnosti H7, s drsnosti
povrchu max. 0,8mm. Otvor ma byt pokud mozno prichozi pro snadnéjsi pozdéjsi vymeénu
patron.

Vyroba otvoru s presnosti H7 se provadi vystruznikem. Prlimér vrtaného otvoru pred
vystruzenim by mél byt vyroben v toleranci -0,2mm/-0,3mm u ocelovych dilu a -0,3mm/-
0,4mm u mosaznych, bronzovych nebo hlinikovych dild. Je-li umisténo vice patron v radé,
pak idedlni vzdalenost mezi nimi, z hlediska Zivotnosti patron a rovnomérného rozloZeni
teploty, by méla byt rovna velikosti priiméru patron.

Elektrické vyvody a misto jejich vstupu do patrony nevystavovat vibracim, pohybu,
mechanickému namahani, kontaminaci kapalinami vSeho druhu, mastnotou, neinertnim
plyniim apod. Pokud tomuto nelze predejit, je nutné volit adekvatni zplsob ukonceni patron,
viz. ,,Standardni zplsoby elektrického pripojeni patron®.

Pokud zakonceni patrony neni vodotésné (Ize dosahnout pouze u nizsich pracovnich teplot,
viz. ,standardni elektrické ukonceni patron“) nebo pokud patrona neni umisténa
v prostorach s max. vlhkosti vzduchu do 70%, je nutné pti prvnim poutziti a po kazdé delsi
odstavce premeéfit izolacni odpor. Je-li jeho hodnota ve studeném stavu pfi 500 V — DC mensi
nez 200 MQ (viz. CSN EN 60335-1) je nutné patronu susit pfi teploté 105 °C — 200 °C (dle
vyvod( patrony) po 2-3 hod. Toto lze provést vpeci nebo provozem patrony na 1/3
jmenovitého ptikonu.

Vyvody a ukonéeni patron nesmi byt zapusténé do vyhfivané desky.
Je-li problém s Zivotnosti patron v ¢asti vyvodl je potieba provéfit vlivy, které mohou byt
pric¢inou (vibrace, chemikalie, pohyb, teplota) a volit vhodny zplsob elektrického ptipojeni.

Nejsou-li patrony vybaveny zemnicim vodi¢em, musi byt uzemnén ohfivany kovovy dil.

Urcujici a vzajemné se ovliviujici faktory kontaktniho ohfevu kovovych dili topnymi
patronami jsou: pracovni teplota, mérné zatizeni povrchu patron (W/cm?), druh oht¥ivaného
kovu a maximalni realnd mezera mezi patronou a otvorem. Pfi vhodné zvolenych ostatnich
parametrech muze byt pracovni teplota az 750 °C.

Pro vice informaci, pomoc pfi feSeni konkrétnich topnych situaci nebo pfi jakémkoliv novém,
neodzkouseném poufziti patron nas kontaktujte.



