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Empfehlungen fur den Einsatz
von Heizpatronen

Eine ideale Art des Einbaus der Heizpatronen ist durch das Herunterziehen in eine
getrennte Hiilse.

Bei einer Oberflichenbelastung der Heizpatrone bis zu 20 W/cm2 kann eine
Zylinder6ffnung mit der Genauigkeit gem. ISO H7, mit Oberflaichenrauheit max. Ra 0,8
verwendet werden. Die Offaung soll, falls mdglich, fiir einen einfacheren Austausch der
Heizpatronen durchgéngig sein.

Die Offnung mit einer Genauigkeit von H7 wird mit Hilfe eines Reibwerkzeugs
hergestellt. Der Durchmesser der Bohr6ffnung vor Bohrung sollte in der Toleranz von -0,2 mm / -
0,3 mm fir Stahlteile und -0,3 mm / -0,4 mm fiir Messing-, Bronze- oder Aluminiumteile
hergestellt werden. Wenn mehrere Heizpatronen in einer Reihe angeordnet sind, sollte der ideale
Abstand zwischen ihnen in Bezug auf die Heizpatronenlebensdauer und gleichméBige
Temperaturverteilung gleich dem Durchmesser der Heizpatrone sein.

Die elektrischen Ausginge und ihr Eingang in die Heizpatrone diirfen keinen Vibrationen,
Bewegungen, mechanischen Belastungen, Verschmutzungen durch Fliissigkeiten aller Art, Fett,
nicht inerten Gasen usw. ausgesetzt werden. Wenn dies nicht vermieden werden kann, ist es
notwendig, eine geeignete Art des Abschlusses der Heizpatronen zu wihlen, siehe ,,Standardarten
des elektrischen Anschlusses der Heizpatronen®.

Falls der Heizpatronenabschluss nicht wasserdicht ist (dies kann ausschlielich bei
niedrigeren Betriebstemperaturen erreicht werden, siehe ,StandardmifBiger elektrischer
Heizpatronenabschluss®) oder falls die Heizpatrone nicht in Rdumlichkeiten mit einer maximalen
Luftfeuchtigkeit bis zu 70% platziert ist, ist es notig bei dem ersten Einsatz und nach jedem
langeren Stillstand den Isolierungswiderstand zu messen. Falls sein Wert im kalten Zustand bei
500 V — DC kleiner als 5 MQ ist, muss die Heizpatrone bei der Temperatur von 105 °C — 200 °C
fiir 2-3 Stunden getrocknet werden (geméll den Ausgidngen der Heizpatrone). Es kann in einem
Ofen oder durch Betrieb der Heizpatrone fiir 1/3 der zugefiihrten Leistung durchgefiihrt werden.
Ausginge und Abschliisse der Heizpatronen diirfen nicht in die geheizte Platte eingesenkt
werden. Falls ein Problem mit der Lebensdauer der Heizpatronen im Teil der Ausgénge entsteht,
miissen die Einfliisse gepriift werden, welche die Ursache sein konnen (Vibrationen, Chemikalien,
Bewegung, Temperatur) und es muss eine geeignete Art des elektrischen Anschlusses gewéhlt
werden.

Falls die Heizpatronen mit keinem Erdungsleiter ausgestattet sind, muss der geheizte
Metallteil geerdet werden.

Bestimmende und zusammenwirkende Faktoren der Kontaktheizung von Metallteilen mit
Heizpatronen sind: Betriebstemperatur, Oberflichenbelastung der Heizpatronenoberfldche
(W/cm2 Metall und der maximale wirkliche Abstand zwischen der Heizpatrone und der Offhung).
Falls andere Parameter geeignet ausgewdhlt werden, kann die Betriebstemperatur bis zu 750 °C
betragen.

Fiir weitere Informationen, Hilfe bei der Losung bestimmter Heizsituationen oder fiir
neue, unerprobte Anwendungen der Heizpatronen, konnen Sie uns gerne kontaktieren.
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