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Odportcanie pre pouzivanie vyhrievacich patréon
zabudovanie, prevadzka a udrzba

Technické odportcanie Elektron-ETTO s.r.o.

Zivotnost a spolahlivost vyhrievacich patrén zdvisia od vzdjomne sa ovplyviiujicich faktorov: pracovnej teploty, merného
zataZenia povrchu (W/cm?), druhu ohrievaného kovu a maximdlnej redlnej medzery medzi patrénou a otvorom. Tento dokument
zhrfia odporucania pre sprdavne zabudovanie, elektrické pripojenie a udrzbu patrdn, ktorych dodrZiavanie vyznamne pred|Zuje
Zivotnost patron a zabezpecuje stabilnu prevadzku.

1. Zabudovanie patrony do ohrievaného dielu

= ldedlnym sp6sobom zabudovania patrdn je stiahnutie do deleného puzdra, ktoré zabezpecuje rovhomerny tepelny
kontakt po celom obvode patrony.

= Pri mernom zataZeni patrény do 20 W/cm? mozZno pouzit valcovy otvor s presnostou H7 a drsnostou povrchu Ra
max. 0,8 um. Otvor by mal byt pokial' moZno priechodny kvéli jednoduchsej neskorsej vymene patrén.

= Otvor s presnostou H7 sa vyradba vystruznikom. Priemer vitaného otvoru pred vystruzenim by mal byt v tolerancii
-0,2 mm / -0,3 mm pri ocelovych dieloch a -0,3 mm / -0,4 mm pri dieloch z mosadze, bronzu alebo hlinika.

2. Usporiadanie viacerych patron v ohrievanom dieli

Ak je umiestnenych viacero patrén v rade, idealna vzdialenost medzi nimi — z hladiska Zivotnosti patrén a rovnomerného
rozloZenia teploty — by mala byt rovna velkosti priemeru patrén. Prilis mald rozte¢ spésobuje vzdjomné tepelné
ovplyviiovanie a vznik horucich miest.

3. Merné zataZenie a pracovna teplota
Urcujuce a vzajomne sa ovplyviujuce faktory kontaktného ohrevu kovovych dielov vyhrievacimi patrénami su:

Faktor Popis

Pracovna teplota Pri vhodne zvolenych ostatnych parametroch moze byt pracovna teplota az
750 °C. Vyssia teplota vyrazne skracuje Zivotnost patrony.

Merné zataZenie povrchu Vyjadruje sa v W/cm?. Pre valcovy otvor H7 je odporucand hranica 20
W/cm?; pre vyssie zatazZenie je nutné pouzit delené puzdro alebo presadeny
lisovany spoj.

Druh ohrievaného kovu Tepelnd vodivost a sucinitel tepelnej roztaznosti kovu (ocel, mosadz, bronz,
hlinik) ovplyvriuju velkost redlnej medzery pri prevéddzkovej teplote a
rozloZenie tepla.

Realna medzera Klu€ovy parameter pre prenos tepla. Vacsia vola vedie k skokovému narastu
medzi patrénou a otvorom teploty plasta patrény — preto je nutné dodrzat odporucané tolerancie
otvoru.

4. Elektrické vyvody a miesto ich vstupu do patrony
Elektrické vyvody a miesto ich vstupu do patrény nevystavovat:

= vibraciam, pohybu a mechanickému namahaniu,

= kontamindcii kvapalinami vsetkého druhu, mastnotou a neinertnymi plynmi.
Ak uvedenym vplyvom nemozno predist, je nutné zvolit adekvatny spdsob ukonéenia patrén (pozri ,Standardné spdsoby
elektrického pripojenia patron®).
Vyvody a ukonéenie patrén nesmu byt zapustené do vyhrievanej dosky. Ak je problém so Zivotnostou patrén v Casti
vyvodov, je potrebné preverit vplyvy, ktoré moézu byt pric¢inou (vibracie, chemikélie, pohyb, teplota), a zvolit vhodny
spbsob elektrického pripojenia.

5. lzola¢ny odpor a susenie patrény
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Ak zakonéenie patrény nie je vodotesné (moino dosiahnut iba pri nizich pracovnych teplotach — pozri ,Standardné
elektrické ukoncenie patron”) alebo ak patréna nie je umiestnena v priestoroch s max. vihkostou vzduchu do 70 %, je
nutné pri prvom pouZiti a po kazdej dlh3ej odstavke premerat izolaény odpor.

Ak je hodnota izola¢ného odporu v studenom stave pri 500 V DC mensia ako 200 MQ (pozri EN 60335-1), je nutné patrénu
susit pri teplote 105 °C — 200 °C (podla typu vyvodov patrény) po dobu 2-3 hodin. Susenie mozno vykonat v peci, alebo
prevadzkou patrény na 1/3 menovitého prikonu.

6. Uzemnenie

Ak patrony nie st vybavené zemniacim vodiéom, musi byt uzemneny ohrievany kovovy diel. Tym je zabezpecend ochrana
pred nebezpecnym dotykovym napéatim v pripade poruchy izolacie.

Zhrnutie klacovych parametrov

Parameter Odporucanie

Otvor pre patrénu valcovy H7, drsnost Ra max. 0,8 um, idedlne priechodny

Merné zataZenie (valcovy H7) do 20 W/cm?; pre vyssie zataZenie delené puzdro

Vzdialenost patrén v rade = priemer patrony (idedlne rovnomerné rozloZenie teploty)

Pracovna teplota az 750 °C pri vhodne zvolenych parametroch

Izola¢ny odpor min. 200 MQ pri 500 V DC v studenom stave (EN 60335-1)

Susenie patrony 105 - 200 °C pocas 2-3 hod, alebo prevadzka na 1/3 menovitého prikonu
Uzemnenie zemniaci vodi¢ patrény, inak uzemnit ohrievany kovovy diel

Pre viac informdcii, pomoc pri rieseni konkrétnych ohrevovych situdcii alebo pri akomkolvek novom, neodskusanom pouziti patrén nds
nevdhajte kontaktovat na info@etto.cz alebo +420 581 626 366.
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